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1. OBJETO

La presente especificacion técnica tiene por objeto establecer los requisitos y
caracteristicas que debe cumplir el producto PETO DE CARNAZA, fabricado en

carnaza, cuenta con correa ajustable al cuello y otra en la parte posterior, ofrece

proteccion contra chispa de soldadura.
2. DEFINICIONES Y APLICACION

2.1 DEFINICIONES

CARNAZA:Cara de las pieles que ha estado en contacto con la carne y opuesta a
laflor.?

NORMA TECNICA COLOMBIANA NTC: es el Organismo Nacional de
Normalizacién de Colombia. Entre sus labores se destaca la creacion de normas
técnicas y la certificacion de normas de calidad para empresas y actividades
profesionales.?

PETO: Prenda suelta o parte de una prenda de vestir que cubre el pecho.3

SOLDADURA: La soldadura en un proceso de fijacion de dos o mas piezas
(normalmente de metal) que mediante calor y/o presion se funde parte de dichas
piezas o se afiade un material de aporte, se juntany al enfriarse se produce la unién
de ellas.# ‘ '

2.2 APLICACION

Delantal en carnaza para la proteccion de tronco, cadera y muslos, adecuados para
el manejo de elementos que puedan ocasionar friccion o desgaste de la piel o la
ropa, manejo de elementos calientes en forma intermitente, en trabajos con riesgo
medio de punzadura, corte y abrasion, y en soldadura para evitar chispas en laropa
0 cuerpo. ' ' :
Se debera verificar de acuerdo con la naturaleza del elemento a contratar, los
requerimientos medioambientales que se deban exigir segin la normatividad
vigente. : :

1 hitps://dle.rae.es/carnaza

2 hitps://es.calameo.com/books/0015930041ba5a9cbeleb

3 hitps://dle.rae.es/peto

4 https://formacionceif.es/actualidad/que-es—la—soldadura-v-cuantos—tipos-de—so!dadura-existen/
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Para la aplicacion de esta Especificacién Técnica en procesos de adquisicion, las
unidades contratantes deben especificar en los pliegos de condiciones los
siguientes aspectos:

2.21

2.2.2

2.2.3

2.24

2.25

2.2.6

227

2.2.8

En caso que la Fuerza requiera un color diferente al especificado en la
presente especificacién técnica debera establecerlo en el pliego de
condiciones, presentando muestra de referencia.

Establecer las caracteristicas del cédigo de barras o equivalentes de
acuerdo con los requerimientos de la entidad.

Se debera verificar de acuerdo con la naturaleza del elemento a contratar,
los requerimientos medioambientales que se deban exigir segun la
normatividad vigente.

Especificar en caso de que la unidad contratante requiera estampado del
escudo del Ejército Nacional o uno diferente de acuerdo a los
requerimientos de la misma.

En caso de la entidad contratante requiera que las condiciones de empaque
o rotulado diferentes a las establecidas en esta especificacidbn debe
especificarlas o deben ser acordadas entre la entidad contratante y el
contratista.

En caso de existir controversia entre el texto donde se describen las
caracteristicas del elemento y si existieren figuras prevalecera el texto.

Se aclara que el contratista asumira los costos que se generen por la
realizaciéon y demostraciones de ensayos y pruebas de laboratorio para el
elemento. ;

Establecer en los pliegos de condiciones que, si se requiere algun tipo de
empaque especial se debe acordar entre el proveedor y la unidad
contratante.

3. REQUISITOS

3.1 REQUISITOS GENERALES

3.1.1 Fabricado en carnaza, correa ajustable al cuello y otra en la parte posterior,
que cumplan con las normas técnicas que le sean aplicables.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.2.1 Fabricado en cuero carnaza calibre 2.4 mm segin normas NTC E-79 y
cosidas con hilos 100% algodén segln lo indicado en la norma NTC
1981/2008.
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3.2.2 Carnaza de buena flexibilidad para que el usuario no tenga dificultad al doblar
el brazo.

3.2.3 Costuras uniformes sin hilos flojos, no presentan pliegues o fruncidos en el
material que puedan incomodar al usuario.

3.2.4 Ajuste con cremallera metalica central.

3.2.5 Correa ajustable al cuello y otra en la parte posterior para fijarlo al cuerpo,
Hilo resistente a la chispa.

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3. 3.1 Empaque Los petos de carnaza completos deben entregarse por unidad de
empaque x 10 unidades, separadas entre si por bolsa individual, que los conserve

_limpios y en buen estado durante su transporte o almacenamiento; ademas, su
terminacién debe venir perfectamente quemada y sellada para evitar defectos en
su uso, los pares individuales deben contener nombre del fabricante.

Nota 1. Otras formas de empaque deben ser acordadas entre el contratista y la
entidad.

3.3.2 Rotulado. Los petos de carnaza completos deberan tener una placa u
etiquetas de fabrica debidamente grabadas con impresion de dificil borrado y
etiqueta de dificil desprendumlento el rotulado debe ser claro, legible, teniendo en
cuenta las normas técnicas NTC, normal internacionales, reglamentacién técnica y
boletines SILOG N°5A1 y SILOG N°5A2 referentes a la identificacion y clasificacion
del producto.

Nombre del proveedor

Nombre del producto

Cadigo de especificacion (especificacion técnica aplicada)

Pais de origen

Fecha y numero del contrato

Modelo

Recomendaciones de uso, mantenimiento y almacenamiento.

Nombre, marca registrada u otro medio de ldentlflcaClon del fabricante o
representante autorizado.
e Denominacién (nombre comercial o codigo, que permita al usuario
identificar el producto con la gama del fabricante o su representante
autorizado).
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e Talla. Son contempladas para soldaduras de tacto o TIG, para las de
electrodos el tallaje es especial (mayor).
e Fecha de caducidad, si las prestaciones protectoras pueden verse
* afectadas significativamente por el envejecimiento.

El orden de la informacién no tendra relevancia

4. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACI()N O RECHAZO:

41 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR LOS REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO

4.1.1 Muestreo. De cada lote o pedido se realizara un muestreo al azar de diferentes
cajas o embalajes que corresponda al 6.5% de acuerdo con la norma NTC 2859
del total de unidades de las cuales se debe efectuar una inspeccion visual para
verificar que estos cumplan con los requisitos generales como: empaque, etiqueta,
y se validara visualmente que se encuentren en buenas condiciones el material sin
deformaciones.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccion reducida,
nivel de inspeccién general | y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5% de
acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1 (primera
actualizacién).

TABLA No. 1. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS
GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

2
915 3 0 1
16-25 5 1 2
26-50 8 K 2
51-90 13 2 3
91- 150 20 3 4
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151 - 280 32 5 6
281 - 500 50 7 I8
5011 200 | 80 10 IEE
1201-3200  |125 — s |15
3201-10000 200 21 22
[Mooo1—35000 3156 21 22
|35 007 - 150 000 500 21 22
750007 =500000  |800 ¥ 27 22
500 001 0 més 1250 21 22

4.1.2 Criterios de aceptacion o rechazo para requisitos generales y requisitos de
empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas es menor o igual al
nimero de aceptacién indicado en el numeral 4.2 y si el nimero de unidades
defectuosas es igual o mayor al porcentaje de aceptacion se debe hacer un rechazo
y devolucion al proveedor. Si el nimero de la muestra de rechazo es mayor que el
nimero de aceptacion y menor que el niumero de rechazo, se debe proceder a
realizar el muestreo indicado en el numeral 4.2, con la condicion que la proxima
entrega se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las
mismas condiciones. c

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

4.2.1 Muestreo. Para evaluar los requisitos especificos de la NTC, se debe sacar al
azar entre la muestra tomada en el numeral 4.1.1 dependiendo del tamafio del lote,
el tamario de muestras en unidades indicado en la tabla 2. Este plan de muestreo
corresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccion especial S-3 mspecmon
reducuda y un NAC de 6 6% de acuerdo con la norma NTC SO 2859.
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TABLA 2. TAMANO DE LA MUESTRA

51-500 3 0 2
501 - 3.200 5 1 3
3.201 - 35.000 8 1 4
35.001 6 més 13 2 5

NOTA 4: Para los lotes de menos de 51 unidades el muestreo se puede aCordér
entre en proveedor y el comprador.

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos.

Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero
de aceptacién, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos generales
y requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas es igual
o mayor al numero de rechazo, se debe rechazar y devolver el lote al proveedor.
Cuando se efectla la evaluacion de un lote que haya sido previamente rechazado,
se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas
condiciones segun lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-
1, (primera actualizacion).

5. METODOS DE ENSAYO

> Inspeccion visual: Revisiéon general para detectar fallas visibles en la
confeccién de la chaqueta.

» Inspeccion dimensional: Muestreo mediante la toma de medidas respectivas
a las dimensiones estandares del disefio.

> Pruebas de laboratorio: Analisis de caracteristicas fisicas de las materias
primas a través de laboratorios de pruebas quimicas y fisicas de organismo
certificado por NFPA 2112,

6. APENDICE
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

o 1SO 11611/2015: Ropa de proteccion soldadura y procesos afines.

e NTC E-79: Elementos de proteccién personal para soldadores.

e NTC 1981/2008: Hilos para la industria del calzado, cuero, plastico, lona y
encuadernacion.

e NTC 2859/2002: procedimientos de muestreo para la inspeccién por atributos.
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6.2 ANTECEDENTES

Para la elaboracién de esta ficha se tuvieron en cuenta estandares de control y
calidad nacionales como internacionales y teniendo como referencia la Guia
Técnica del Ministerio de Defensa GTMD-0004. y la NTC E -79 que habla sobre los
elementos de proteccién para el personal de soldadores, de igual manera la NTC
1981/2008 que indica los hilos para la industria de la marroquineria, y por la NFPA
2112 para verificar si los materiales cumplen con las caracteristicas de protectores.

7. ANEXOS

La imagen es solo una referencia gréfica del producto

8. CONTROL DE REVISIONES

ediante ofici 2021361008298213 se solicita la modificacion
0 a especificacion técnica, se modifica el Objeto, definiciones, 24-12-2021
aplicacién, requisitos, rotulado, anexos.
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